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EFIKASNA | EKONOMICNA

U pekarama i mesarama svakoga dana treba oprati HOBART sistem izduvavanja smanjuje zadrzavanje
veliki broj korpi i posuda. Model HOBART FUX-C pruza vode na posudu za do 90 % i na taj nacin potpomaze
higijenski rezultat pranja do 300 korpi na sat. susenje.

Kompaktna masina za pranje posuda sa korpama FUX-C Maksimalan ucinak pranja —

» Stedi do 25 % vode, a samim tim i potro$nju HOBART FUX-C!

hemikalija i energije
» Stedi do 10.630 evra godisnje za troSkove rada
» koristi samo 240 | vode na sat
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EKONOMICNOST

MANJA POTROSNJA VODE

Glavni zadatak ispiranja svezom vodom je uklanjanje
ostataka sredstva za pranje. Distribucija sveze vode

je od presudnog znacaja za njenu potrodnju. Precizne
mlaznice optimalno rasporedene po sistemu za ispiranje
doprinose smanjenju potrosnje vode. U poredenju sa
uobi¢ajenim masinama, potros$nja vode se smanjuje do
25 % iiznosi 240 | na sat. Na taj nacin se smanjuje i

potrosSnja deterdZenata i energije.

MANJA PRIKLJUCNA SNAGA

U slu€aju prekoracenja utvrdenih ekstremnih jacina
struje, troskovi za utroSenu energiju znatno rastu.
Zahvaljujuci nizoj potrodnji vode smanjena je potrosnja
energije, kao i prikljuéna snaga masine. Nema dodatnih
troskova zbog premasivanja maksimuma jacine struje,
a i troSkovi rada su maniji.

CLIMATE SISTEM ZA USTEDU ENERGIJE
Primena energije je neophodna kako bi se osigurao
stabilan temperaturni balans u masini za pranje posuda.
Samo tako se mogu postiéi trajno dobri, higijenski
rezultati pranja. Energiju pritom treba koristiti Sto

je efikasnije moguce, kako bi se gubici koji nastaju
usled izduvnog vazduha sveli na minimum. Inovativni
sistem uStede energije CLIMATE sprecava gubitak
energije i tako umanjuje troskove rada masine. Energija
toplog izduvnog vazduha neprekidno se dovodi

nazad do masine. Na taj nacin moze da se ustedi do

9 kWh. Inovativni sistem ustede energije CLIMATE je
ekonomican i ekoloski sa stanovista klijenata.

KALKULACIJA TROSKOVA RADA

UOBICAJENA

TEHNOLOGIJA  UXC
Energija / godiSnje 9.370 € 3.370 €
Voda / godi$nje 2.885 € 1.440 €
Hemikalije / godisnje 7.185€ 3.990 €
UKUPNI TROSKOVI 19.440 € 8.805 €
SMANJENJE 10.630 €

TROSKOVA RADA



REZULTAT PRANJA

IZDUVAVANJE B

Lodne, posude i pekarski plehovi poseduju karakteristiku
da se lose suse. Nakon ispiranja se na posudu zadrzava
poprilicna koli¢ina vode. Prilikom vadenja posuda iz
masine, ta voda kaplje i skuplja se na podu ispred
masine. Time ne samo da nastaje realna opasnost

od toga da se operater oklizne i padne, ve¢ iz masine
izlazi nepotrebno mnogo vode. Dva efikasna ventilatora
izduvavaju vodu koja se zadrzava na posudu. Dva jaka
mlaza vazdusne struje s gornje i donje strane stapaju se
u jedan snazni mlaz koji oduvava vodu s posuda. Na taj
nacin se ispred masine ne stvaraju barice i voda ostaje u
masini. Sistem izduvavanja smanjuje zadrzavanje vode
na posudu za do 90 %. Posude se tako brze susi.

VISOK KAPACITET

Sto se rezultat pranja brze ostvari, to je u¢inak bolji.
Sistem za pranje sa optimalno postavljenim mlaznicama
sa Sirokim uglom delovanja prska vodu na najbolji
moguci nacin odozgo, odozdo i sa strane. Voda pod
visokim pritiskom dospeva do svakog deli¢a posuda
koje se pere. U kratkom vremenu postiZze se izvanredan
rezultat pranja. Sistem za pranje omogucava ucinak

od 300 korpi na sat.
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LANCANI TRANSPORTNI SISTEM

Na rezultat ¢is¢enja umnogome utiCe to kako se na
posude nanosi sredstvo za pranje. Lan¢ani transportni
sistem ne izostavlja teSko dostupna mesta i omogucéava
da se sredstvo za pranje na posude nanese na najbolji
moguci nacin. DeterdZent se dinami¢no nanosi direktno
na posude. Uz lan¢ani transportni sistem ostvaruju se
najbolji rezultati pranja.

NAGNUT POLOZAJ

Lodne i korpe vremenom gube svoj oblik.

Tako se pri vodoravnom postavljanju na posudu
zadrzavaju voda i prljavstina. Serijski nakoSeni polozaj
posuda prilikom prolaska kroz masinu spreCava
prodiranje vode i prljavstine u masinu. Rezultat

pranja i ispiranja se time optimizuje.

ODVAJANJE NECISTOCE

UcCinak necistoce je loSiji ¢im ima mnogo prijavstine.
Rezultat je slabiji. Opcionalno integrisani sklop za
sakupljanje necistoce odvaja necistocu pre samog
procesa pranja i preusmerava je direktno u odvod.
Time se spreCava da necisto¢e budu uklju¢ene u
postupak pranja. Uz odvajanje nedistoce je i
rezultat pranja bolji.
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RUKOVANJE | POUZDANOST

SMARTRONIC UPRAVLJACKA JEDINICA
Upravo u Spicevima mora biti omoguceno brzo i
sigurno upravljanje masinom. Rukovanje jednim
dugmetom SMARTRONIC objedinjuje bitne funkcije u

STARTER pokretacu: uklju€ivanje, pranje i isklju€ivanje.

Pokreta¢ u jasno razdvojenim bojama ukazuje na
trenutno radno stanje: zagrevanje, pranje, spremnost
za rad. Detalji se po potrebi mogu pozvati pritiskom
na dugme. Pogresno rukovanje i time izazvane
smetnje u radu prakti¢no su onemoguceni.

PREKRETNI MEHANIZAM

Za bezbedno kori§éenje masine tokom perioda
slabijeg intenziteta rada, prekretni mehanizam
predstavlja idealno reSenje kada masinom rukuje
samo jedan operater. Korpe se na ulazu postavljaju
na dovodnu stazu, potom preko zakretnog mehanizma
u masinu gde se Ciste i prelaze na izlaznu stranu.

UNUTRASNJOST JEDNOSTAVNA ZA CISCENJE
Glatke povrsine u unutrasnjosti kao i rezervoari
kompletno izradeni dubokim izvlaenjem sa zaobljenim
ivicama umanjuju broj oblasti koje se tesko Ciste.
Velika vrata pojednostavljuju pristupacnost kao i
jednostavno i brze CiScenje.

SISTEM DROP-IN ZA JEDNOSTAVNO PRANJE
Zahvaljujuci inovativnom dizajnu ruka za pranje nije
potrebno odvijati Eepove radi pranja. Ruke za pranje

se Ciste jednim jednostavnim zahvatom. Nikada ranije
¢iScenje nije bilo tako jednostavno i brzo.

POUZDANI MATERIJALLI
Masina za pranje posuda sa korpama napravljena je od
hromiranog nikla i ima garantovano dug vek trajanja.

DOBRO OSMISLJENA KONSTRUKCIJA
Zahvaljujuci visedecenijskom iskustvu u izradi
masina za pranje posuda sve komponente su idealno
medusobno uskladene. Ova sofisticirana konstrukcija
garantuje izuzetnu pouzdanost.

KODIRANA POMOC zA CISCENJE
Plavo oznaceni elementi u masini pomazu operateru da

prepozna elemente koje treba ocistiti.
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MASINAZAPRANJEPOSUDASAKORPAMA
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TEHNICKI PODACI

MODEL FUX-C
SNAGA

Lodne i posude pozicionirane na traci, tacne i pekarski plehovi do 600 x 400 x 400 mm 150 | 300 /h
POTROSNJA SVEZE VODE 240 I/h
ZAPREMINA REZERVOARA 1251
UKUPNA SNAGA (bez izduvavanja) 26,9 kW*
SNAGA GREJANJA

Rezervoar za pranje 1218 kW
Proto¢ni bojler pri nadoknadi toplote / kod prikljucka tople vode (maks. 60 °C) 12 kW
Proto¢ni bojler kod priklju¢ka hladne vode 21 kW
SNAGA PUMPE ZA PRANJE 2,2 (600) kW / (I/min)
IZDUVAVANJE B (opcija) 2x2,7kW
Osiguranje u A 3x50
Nominalni napon u V / Hz /N-PE 400 /50 /3
Emisija buke 76 db (A)
DIMENZIJE

Sirina 992 mm
Duzina 3.000 mm
Visina 1.474 mm
Proto¢na Sirina 612 mm
Proto¢na visina 440 mm
Duzina izduvavanja 600 mm
OPREMA

Prekretni mehanizam O
Nadoknada toplote O

Prikaz temperature °

Pumpa za ispiranje °

® Sadrzano O Opcija
* Kod priklju¢ka tople vode od 60 °C ili pri nadoknadi toplote
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EKONOMICNOST

Fali,

EKOLOGIJA

ONOG TRENUTKA KADA
PRVA MASINA BUDE ZAISTA
U STANJU DA PERE POSUDE
BEZ VODE - BICE TO
MASINA MARKE HOBART.

KOMPANIJA

HOBART je lider u tehnologiji komercijalnog pranja
posuda na svetskom trzistu. Osnovan 1897. godine

u gradu Troy, u Ohaju, HOBART trenutno zapoSljava
preko 6.900 zaposlenih Sirom sveta. U nasoj fabrici u
Ofenburgu, u Nemackoj, HOBART razvija, proizvodi

i distribuira tehnologiju pranja posuda Sirom sveta.
Sirom sveta, hoteli i ketering sluzbe, kafeterije, pekare
i mesare, supermarketi, avio kompanije, kruzeri, auto
kompanije, istrazivacki centri i farmaceutske kompanije
se zaklinju u nase inovativne proizvode, koji se smatraju
ekonomskim i ekoloskim liderima na trzistu.

NAS FOKUS
INOVATIVNOST - EKONOMIENOST - EKOLOGIJA

To je nasa maksima. Biti inovativan za nas znadi
tehnoloski uvek iznova postavljati nova merila, zajedno
sa istinskom dodatom vrednosti za kupce. To nam
omogucuju tehnoloski centar u vlasnistvu koncerna kao
i inovacioni centar za tehniku pranja posuda u nasem
sedistu u Nemackoj. Fokusiranom inovacionom snagom
ovde nastaju krajnje efikasni proizvodi, koji uvek iznova
potvrduju nasu poziciju tehnoloskog predvodnika. Biti
ekonomican za nas znaci postavljati merila u odnosu na
najnize troSkove rada i potro$nju resursa i neprestano
revolucionirati trziSte. Delovati ekoloski za nas znaci
odgovorno postupati sa resursima uz oslanjanje na
postojanu energetsku politiku. To se ne odnosi samo na
krajnje proizvode, ve¢ sveobuhvatno na sva podrucja
poslovanja nase kompanije, poput nabavke

i proizvodnje.



NASA VIZIJA -
PRANJE BEZ VODE

Intenzivno istrazivanje trzista je pokazalo da nasi klijenti
oCekuju tehnologiju pranja koja kombinuje efikasnost
sa optimalnim performansama. Mi se drzimo tih tvrdniji,
i one Cine osnovu nase vizije “pranje bez vode”. Ova
vizija je nas neprestani podsticaj za istrazivanja u

cilju smanjenja potroSnje vode, struje i hemikalija.
Nastavljamo da sledimo ovaj cilj pomocu inovativnog

inZenjeringa. Postoji jedna stvar koju zasigurno znamo:
Kada god prva masina bude bila u stanju da pere
posude bez vode - to ¢e biti HOBART-ova masina.

HOBART

KOMPETENTNO - BRZO - POUZDANO

HOBART-ovi tehni¢ari kao i HOBART-ovi servisni
partneri su “pravi” eksperti. Zahvaljujuci intenzivnoj obuci
i godinama iskustva, ovi tehniCari poseduju jedinstveno i
duboko poznavanje proizvoda. Zbog toga se servisiranje
i odrzavanje masine uvek izvrSava profesionalno,

brzo i pouzdano.
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~ DEUTSCHLAND/OSTERREICH
- HOBART GMBH
Robert-Bosch-StraBe 17 | 77656 Offenburg
Tel.: +49(0)781.600-0 | Fax: +49(0)781.600-23 19
info@hobart.de | www.hobart.de
@ Werkskundendienst 0180.345 62 58

fiir Osterreich 0820.24 05 99

Zentraler Verkauf 0180.300 00 68

SCHWEIZ

GEHRIG GROUP AG

Baulerwisenstrasse 1 | 8152 Glattbrugg
Tel.: +41(0)43.211 56-56

Fax: +41(0)43.211 56-99
info@gehriggroup.ch
www.gehriggroup.ch

FRANCE

COMPAGNIE HOBART

ZI PARIS EST - Allée du ler Mai - B.P. 68
77312 MARNE LA VALLEE Cedex 2
Téléphone: +33(0)1 64 11 60 00

Fax: +33(0)1 64 11 60 01
contact@hobart.fr

www.hobart.fr

UNITED KINGDOM

HOBART UK

Southgate Way | Orton Southgate
Peterborough | PE2 6GN

Phone: +44(0)844 888 7777
customer.support@hobartuk.com
www.hobartuk.com

BELGIUM

HOBART FOSTER BELGIUM
Industriestraat 6 | 1910 Kampenhout
Phone: +32(0)16 60 60 40

Fax: +32(0)16 60 59 88
sales@hobart.be

www.hobart.be

Die Angaben in diesem Prospekt beruhen auf dem Stand 06/2016. Technische Anderungen oder Anderungen der Ausfiihrung bleiben vorbehalten.

NEDERLAND

HOBART NEDERLAND B.V.
Pompmolenlaan 12 | 3447GK Woerden
Tel.: +31(0)348.46 26 26

Fax: +31(0)34843 01 17
info@hobart.nl

www.hobart.nl

NORGE

HOBART NORGE

Gamle Drammensvei 120 A | 1363 HAVIK
Tel.: +47 67 10 98 00

Fax: +47 67 10 98 01

post@hobart.no

www.hobart.no

SVERIGE

HOBART SCANDINAVIA APS
Box 2101 | 196 02 Kungsangen
Tel.: +46 8 584 50 920

Fax: +46 8 584 50 929
info@hobart.se

www.hobart.se

DANMARK

HOBART SCANDINAVIA APS
Handveerkerbyen 27 | 2670 Greve
Tel.: +4543 9050 12

Fax: +45 43 90 50 02
post@hobart.dk

www.hobart.dk

AUSTRALIA

HOBART FOOD EQUIPMENT

Unit 1 / 2 Picken Street | Silverwater NSW | 2128
Tel.: +61(0)2 9714 0200

Fax: +61(0)2 9714 0242

www.hobartfood.com.au

The details given in this brochure are correct as of 06/2016. We reserve the right to technical or design modifications.

Document non contractuel. Les indications de ce prospectus sont conformes a la mise a jour de 06/2016. Nous nous réservons le droit de modifier

les données ou les configurations techniques de nos machines.

KOREA
HOBART KOREA LLC ~ __ L
7th Floor | Woonsan Bldg | 108 | %_a:r_lg
Songpa-gu | Seoul 138050 =
Phone: +82(0)2 34 43 69 01 = :_:
Fax: +82(0)2 34 43 69 05

contact@hobart.co.kr e

www.hobart.co.kr

JAPAN

HOBART (JAPAN) K.K.
Suzunaka Building Omori =
6-16-16 Minami-Oi | Shinagawa-ku | Tokyo 140-0013
Phone: +81(0)3 5767 8670

Fax: +81(0)3 5767 8675

info@hobart.co.jp

www.hobart.co.jp

SINGAPORE

HOBART INTERNATIONAL (S) PTE LTD
158 | Kallang Way | #06-03/05
Singapore 349245

Phone: +65(0)6846 7117

Fax: +65(0)6846 0991
enquiry@hobart.com.sg
www.hobart.com.sg

THAILAND

HOBART (THAILAND)

889 Thai CC building | 31st Floor | Room no. 311
South Sathorn Rd. | Yannawa | Sathorn

Bangkok 10120

Phone: +66(0)2-675-6279 | Fax: +66(0)2-675-6280
enquiry@hobartthailand.com | www.hobartthailand.com:

OTHER COUNTRIES

HOBART GMBH

Robert-Bosch-StraBe 17 | 77656 Offenburg | Germany
Phone: +49(0)781.600-28 20

Fax: +49(0)781.600-28 19

info-export@hobart.de

www.hobart-export.com
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